Kruszarka szczgkowa typ 200x300

Przeznaczenie kruszarki

Kruszarka typ 200x300 przeznaczona jest do kruszenia réznych mineratdw o wytrzymatosci na Sciskanie do 100
MPa. W podawanym do kruszarki materiale ilos¢ zanieczyszczen ilasto - gliniastych nie powinna przekraczaé
10%, a wilgotno$¢ materiatu podawanego nie powinna przekracza¢ 8%. Zwiekszona ilos¢ zanieczyszczen w
nadawie oraz duzq jej wilgotno$¢ powodujg zalepianie sie materiatu w komorze wlotowej kruszarki, co wptywa
na zmniejszenie jej wydajnosci lub w ogdle uniemozliwia prace kruszarki.

Charakterystyka techniczna

- wymiary wlotu - 200 mm x 300 mm

- max. wymiar bryt nadawy - ponizej gabarytéw wlotu

- zakres regulacji szczeliny wylotowej - 10-30 mm

- zainstalowana moc - 3 kw

- orientacyjna wydajnos¢ eksploatacyjna - 100-300 kg/h (uzalezniona od rodzaju kruszonego materiatu)
- masa kruszarki napedem - 250 kg

- ogdlne wymiary - ~970x520x860 [mm] (dt./szer./wys.)

OPIS TECHNICZNY
0Ogoélny opis konstrukcji
Kruszarka sktada sie z 3 zasadniczych zespotéow: korpusu, wahadta regulowanego i napedowego;

Korpus kruszarki - wykonany jest z blachy o odpowiedniej grubosci, ktére po zespawaniu tworza
sztywnaq i lekka konstrukcje skrzynkowa.
Wahadto napedowe - wykonane jest w wersji spawanej, utozyskowane jest na obrotowym wale

mimosrodowym za posrednictwem tozysk, a wat z kolei utozyskowany jest za posrednictwem tych samych
tozysk w korpusie. Wahadto regulowane zamocowane jest na osi w korpusie. Dolna cze$¢ wahadta jest
przestawialna przy pomocy krzywki, pozwalajac na regulacje szczeliny. Przestrzen ograniczona dwoma
szczekami, statg i ruchoma oraz bocznymi klinami ochronnymi tworzy zwezajaca sie ku dotowi komore, w ktorej
odbywa sie kruszenie materiatu. Wat mimosrodowy, wahadto tworza razem uktad kinematyczny

przekazujacy ruch roboczy z obracajacego sie watu mimosrodowego na ruch wahadtowy szczeki ruchomej.
Goérna czes¢ wahadta regulowanego jest dociskana przy pomocy amortyzatora gumowego, ktéry moze bycé
regulowany dla zmiany sity dociskowej lub uzyty do pomiaru sity kruszenia po zamontowaniu w tym migejscu
urzadzenia pomiarowego.

Na jednym z czopie watu mimosrodowego osadzone jest koto pasowe, ktére stuzy do przenoszenia momentu
obrotowego od silnika. Naped kruszarki realizowany jest za pomoca silnika napedowego poprzez przektadnie
pasowo- klinowa.

W tylnej czesci korpusu znajduje sie urzadzenie do regulacji szczeliny. Czesci wirujace kruszarek i przektadnia
pasowa zabezpieczone sg ostonami. tozyska korbowodu i wahadfa smarowane sg smarem statym poprzez
smarowniczki, do ktérych nalezy doprowadzi¢ smar recznie pompkami.

Opis dziatania

Moment obrotowy silnika napedowego przekazywany jest poprzez przekfadnie pasowo - klinowa, wat
mimosrodowy na szczeke ruchoma umieszczong na wahadle. Podawany materiat dostaje sie do komory
kruszenia przy nastawionej szczelinie wylotowej. Materiat przeznaczony do kruszenia powinien byc¢
rownomiernie dozowany do kruszarki. Praca kruszenia w kruszarce jest, wiec cykliczna i odbywa sie tylko w
czasie ruchu wahadta do przodu. Przy cofaniu sie wahadta przez rozwierang szczeline wypada skruszony
materiat. Dostarczona w tym czasie przez silnik moc gromadzona jest w postaci energii kinetycznej. Energia ta
z kolei jest oddawana w czasie ruchu pracy.

Tak, wiec, mimo, ze kruszenie nastepuje cyklicznie kruszarka pracuje rowno, nie ma przyspieszen ani duzych
wahan poboru mocy.

Po skruszeniu materiat poprzez szczeline wylotowg spada na dét do pojemnika. Kruszarka moze pracowac przy
jednym kierunku obrotow tj. goérna krawedz kota pasowego powinna sie obraca¢ w kierunku szczeki statej.
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